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Objetivos

A andlise de sinais de vibragdo desempenha
um papel cada vez mais importante no
processo de retificagdo. Essa analise possibilita
0 monitoramento da condi¢cao da ferramenta de
dressagem, que é responsavel por restaurar a
capacidade de corte de rebolos, tendo como
base uma ferramenta de diamante, que sofre
desgaste ao longo da operacgao e leva a perda
de qualidade do processo de retificacdo. Dessa
forma, o presente estudo apresenta uma
abordagem para monitoramento da vida util de
ferramentas de dressagem com base na
extracdo de caracteristicas do sinal de
vibragdo. O propdsito € minimizar o custo
computacional associado a andlise de grandes
conjuntos de dados, optando pelo método
Welch como alternativa a analise de FFT,e
indices estatisticos de danos baseados no
valor médio quadratico (RMS) e filtros digitais.

Métodos e Procedimentos

Experimentos de dressagem de ponta unica
foram realizados em uma maquina retificadora
com um sensor de vibragcdo do tipo
acelerbmetro piezelétrico acoplado ao suporte
da ferramenta. Os sinais de vibracdo foram
coletados por um sistema de aquisicdo de
dados e cada passe da ferramenta de

dressagem pela superficie do rebolo. A partir
desses dados realizou-se a analise no software
MATLAB, a partir dos graficos projetados foi
analisado o desgaste da ferramenta em trés
momentos diferentes.

Resultados

A anadlise de sinais foi realizada em trés
momentos: inicio, apos 50 passadas, depois de
150 passadas, empregando-se analises tanto
no dominio do tempo quanto da frequéncia,
utilizando a densidade espectral de poténcia
com base no método RMS e Welch. Até o
momento, foi possivel identificar por meio de
indices de danos propostos no presente estudo
que as faixas de frequéncias que melhor
mostram o desgaste do dressador que implica
diretamente na vibragdo do equipamento é de
1 kHz a 3 kHz, onde a amplitude aumenta
conforme o desgaste da ferramenta de
diamante. Os resultados indicam a
possibilidade de monitoramento em tempo real
da maquina com o uso de filtros digitais, nessa
faixa de frequéncia para acompanhar o
desgaste da ferramenta.
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Figura 1: Método Welch para analise do espectro de

frequéncia.
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Figura 2: Média com e sem filtro.

Conclusoes

Com base nos resultados desta pesquisa, foi
possivel propor metodologias que sdo capazes
de acompanhar o desgaste de um dressador,
ajudando as industrias a terem maior qualidade
nos produtos fabricados e uma quantidade
menor de manutengdes corretivas. Dessa
forma, é notavel a possibilidade de ser
desenvolvido um sistema de monitoramento em
tempo real de desgaste de pecas, com o uso
de filiros digitais a partir de um estudo de
bandas de frequéncia nos sinais que vieram
desse processo.
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